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VISTA EM PLANTA (3 CARTOLA 100x50x2.00
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TRAVAMENTO CENTRAL

ESC 1:100
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TRAVAMENTO CENTRAL 2 2xU140x50x3.04 (1)
ESC 1:100 (® U100x40x1.52
R0O1 [26/02/2020 REVISAO 01 EDUARDO LUIZ
R0OO |13/12/2019 EMISSAO INICIAL EDUARDO LUIZ
REV. DATA DESCRICAO RESPONSAVEL
KKKKKKK E SIMBOLOGIA
Para a dos simbolos de soldas as indicacdes da norma ANSI/AWS
A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE
EXAMINATION'.
METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS
Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se
0 seguinte esquema de representagdo de uma solda:
Notas: .
a) Medidas em milimetro, exceto onde indicado diferente W S proft
b) Materiais: 5 c(ordao de solda .
Perfis de chapas dobradas A-36 (250 MPa) L: comprimento efelivo do cord
Soldas - Eletrodo E60xx D: dado supleme:
ia com o lado da ligagéo soldada & qual aponta a seta, c -s€ por b
C) [e} projelo segue as diretrizes da norma NBR 14.762: 2010' ianto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de feréncia: )
d) Esquema de pintura sugerido: - f g m f g %
- Temperatura do substrato: até 60 °C - - L,
- Tipo de superficie: ago carbono Onde: .
et o s pozado o suprici com rmods " e o PROPRIETARIO PREF. MUN. DE VILA BELA DA SANTISSIMA TRINDADE
rebarbas de solda e cascas e retirada de oxidagéo através de escovagéo ou AS (Armow Side) & lado da seta DA OB RA
jateamento ao metal, desengorduramento. Referéncia 3
Sugestdo para pintura de protegdo: ) . T Tosragis [SToos J
- Aplicagéo de Primer anticorrosivo epoxi tipo acropoxi HS-B2 Sumaré,
Ideal Primer - cromato de zico ou Corali - cromato de zinco. Solda de filete N
do de pintura de ac: to: T TIPO PROJETO
- Aplicagao de esmalte sintético a base de resinas alquidicas. s © ENDEREQO DA VILA BELA DA SANTISS'MA TRINDADE = MT
olda de topo em V' simples (com chanfro) v
e) As cotas prevalecem sobre o desenho. O B RA ESTRUTURAL
Solda de topo em bisel simples. V
f) Todas as ligagdes serdo soldadas. : 7
Solda de topo em bisel duplo @ K
CARGAS CONSIDERADAS EM PROETO Salda i topo om ise siescom i e i o @ v AUTOR DO EDUARDO LUIZ SA DA SILVA
PESO PROPRIO DA ESTRUTURA: 14.95 kg/m2; PRO\J ETO Eng. CiViI = CREA_MT 40756
PESO DA TELHA: 12 kg/mz,~ Solda combinada de topo em bise! simpies e em angulo | T b
SOBRECARGA DE UTILIZAGAO: 15kg/m2 = )
AGAO DE VENTO: 0 E 90
Solda de topo em bisel simples com lado curvo \Ve R E S P O N SAVE L
Alternativas de soldas. | TECN | CO
J
ITENS DA PRANCHA NOMENCLATURA DO PROJETO
VISTA COBERTURA TRAVAMENTO )
VISTA DO TRAVAMENENTO CENTRAL
FASE DO PROJETO PROJETO
MODELO ESQUEMATICO EXECUTIVO ’ ‘ ESTRUTURA METALICA
SEM ESCALA DATA DE ENTREGA REVISAO PRANCHA
26 ‘ 02 ‘ 2020 | | RO1 02/03
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